
랙 설치 안내서

Friction 2-Post Screw-in Rail Kit v2

지침 먼저 읽기

랙에 서버를 설치하기 전에 다음 지침을 읽으십시오.

• 일부 그림은 사용자 서버와 다를 수 있습니다. 모든 유형의 서버는 비슷한 방식으로 제거되고 설치됩니다.
• 최대 실내 온도는 사용 설명서 또는 유지보수 기술 문서를 참조하십시오.
• 통풍구를 차단하지 마십시오. 원활한 통풍을 위해 150mm(6인치) 정도의 공간을 두십시오.
• 랙의 밑면부터 장치를 설치하십시오.
• 랙의 밑면에 가장 무거운 장치를 설치하십시오.
• 랙에서 두 개 이상의 장치를 동시에 밖으로 잡아당기지 마십시오.
• 랙 마운트 장치 위에 물건을 두지 마십시오.
• 모든 전원 코드를 접지된 유선 콘센트에 올바르게 연결하십시오.
• 랙에 여러 개의 장치를 설치하는 경우 전원 콘센트에 과부하가 발생하지 않도록 하십시오.
• 마운팅 플랜지의 최대 폭은 76.2~279.4mm(3~11인치)입니다.

안전 주의사항

경고:
레일이 서버 모델을 지원해야 하며 들어 올릴 때 안전 수
칙을 따라야 합니다.

레일 패키지에 포함된 항목은 다음과 같습니다.

1 문서 2 왼쪽 레일

3 오른쪽 레일 4 M5 나사 9개(사각형 구멍 및 원형 구멍 랙의 경우)

5 케이지 너트 9개(사각형 구멍 랙의 경우) 6 클립 너트 9개(원형 구멍 랙의 경우)

7 10-32 나사 9개(나사산 랙의 경우) 8 12-24 나사 9개(나사산 랙의 경우)

9 M3.5 나사 2개

주의: 다음 그림과 같이 내부 레일 전면에 왼쪽 레일과 오른쪽 레일을 나타내는 'L'과 'R' 로고가 표시되어
있습니다. 이에 따라 올바른 레일이 랙에 설치되었는지 확인하십시오.
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설치

안쪽 레일 분리
1단계. 레일 중 하나를 선택하고 해제 래치가 보일 때까지 안쪽 레일을 바깥쪽으로 당깁니다.2단계. 해제 래치를
눌러 안쪽 레일을 바깥쪽 레일에서 분리합니다.3단계. 안쪽 레일을 잡아 당겨 바깥쪽 레일에서 빼내십시오.4단
계. 1~3단계를 반복하여 다른 레일을 제거하십시오.
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서버에 안쪽 레일 설치

참고: 서버 모양과 서버 측면의 레일 마운팅 핀 수는 서버 모델에 따라 다를 수 있습니다.

1단계. 안쪽 레일의 마운팅 구멍을 서버 측면에 있는 해당 레일 마운팅 핀과 맞추십시오.2단계. 서버의 마운팅
핀이 제자리에 잠길 때까지 그림과 같이 안쪽 레일을 미십시오.3단계. 모델에 따라 M3.5 나사 1개 또는 2개
를 조여 내부 레일을 서버에 고정합니다.
참고: 각 측면에 나사가 2개 필요한 모델의 경우 추가 나사가 서버에 부착되어 있습니다. 추가 나사에 대한 자세한

내용은 서버 사용 설명서 또는 유지보수 기술 문서의 서버 교체 또는 구성 설명서를 참조하십시오.
4단계. 1~3단계를 반복하여 다른 레일을 설치하십시오.

슬라이딩 브래킷의 위치 조정(옵션)
다른 서버 깊이에 대한 브래킷 위치:

1 300mm~360mm(기본 위치) 2 480mm~560mm

3 675mm~752mm 4 700mm~779mm

5 725mm~805mm

참고: 서버 치수에 따라 서버의 무게 중심이 레일 내에 있도록 브래킷을 조정해야 할 수 있습니다.

1단계. 레일 중 하나를 선택합니다. 그림과 같이 뒷면 슬라이딩 브래킷을 뒤로 이동합니다.2단계. 앞면 슬라이딩 브
래킷의 핀을 잡아당기십시오.3단계. 앞면 브래킷을 밀고 서버 깊이에 따라 레일의 구멍에 핀을 잠그십시오.4단
계. 1~3단계를 반복하여 다른 레일을 조정하십시오.
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랙에 너트 설치
나사산 랙: 5단계로 건너뛰십시오.

원형 구멍 랙: 그림과 같이 클립 너트 2개를 랙에 설
치하십시오.

사각형 구멍 랙: 그림과 같이 케이지 너트 2개를 랙에
설치하십시오.

1 클립 너트 1 케이지 너트

랙에 바깥쪽 레일 설치
1단계. 바깥쪽 레일 중 하나를 랙에 맞춥니다. 나사 2개로 바깥쪽 레일의 앞면을 랙에 고정합니다.

원형 구멍 랙 사각형 구멍 랙 나사산 랙

M5 나사
10-32 또는 12-24 나사
(랙에 따라 다름)

2단계. 뒷면 슬라이딩 브래킷을 랙에 맞게 조정합니다. 나사 2개로 레일의 뒷면을 랙에 고정합니다.

중요: 레일의 양쪽 끝이 같은 높이에 있는지 확인하십시오.

3단계. 1~2단계를 반복하여 다른 레일을 설치하십
시오.
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1 랙의 앞면에 나사 설치 2 랙의 뒷면에 나사 설치

서버 교체

서버를 설치하거나 제거하려면 서버 사용 설명서 또는 유지보수 기술 문서의 "하드웨어
교체 절차" 장을 참조하십시오. 서버를 검색하고 Lenovo 서버 제품 포트폴리오 페
이지(https://pubs.lenovo.com/)에서 해당 사용 설명서 또는 유지보수 기술 문서
를 선택하십시오.
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제거

랙에서 바깥쪽 레일 제거
1단계. 레일의 뒷면을 고정하는 나사 2개를 푸십시오.2단계. 레일의 앞면을 고정하는 나사 2개를 푸십시오. 랙에서
전체 레일을 조심스럽게 제거하십시오.3단계. 1~2단계를 반복하여 다른 레일을 제거하십시오.

1 랙의 뒷면에서 나사 제거 2 랙의 앞면에서 나사 제거

랙에서 너트 제거
나사산 랙: 이 단계를 건너뛰십시오.

원형 구멍 랙: 그림과 같이 클립 너트 2개를 랙에서
제거하십시오.

사각형 구멍 랙: 그림과 같이 케이지 너트 2개를 랙
에서 제거하십시오.

1 클립 너트 1 케이지 너트
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서버에서 안쪽 레일 제거

참고: 서버 모양과 서버 측면의 레일 마운팅 핀 수는 서버 모델에 따라 다를 수 있습니다.

1단계. 모델에 따라 내부 레일을 고정하는 M3.5 나사 1개 또는 2개를 푸십시오.2단계. 안쪽 레일의 앞면 래치를 여
십시오.3단계. 그림과 같이 안쪽 레일을 오른쪽으로 살짝 밀고 서버의 마운팅 핀에서 안쪽 레일을 분리합니다.4단
계. 1~3단계를 반복하여 다른 레일을 제거하십시오.

안쪽 레일을 바깥쪽 레일과 결합
1단계. 삽입할 바깥쪽 레일을 정렬하고 안쪽 레일을 멈출 때까지 미십시오.2단계. 해제 래치를 눌러 안쪽 레일이 바
깥쪽 레일과 완전히 맞물릴 때까지 계속 미십시오.3단계. 1~2단계를 반복하여 다른 레일을 결합하십시오.
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