
下層出貨
托架

上層出貨
托架 (x2)

M5 彈片
螺帽 (x6)

M5 籠罩
螺帽 (x6)

M5 十字型
螺絲 (x4)

左導軌

LEFT FRONT

右導軌

黏扣帶 (x10)

M5 六角螺絲 
(x8)

出貨托架套件包裝內容物：
（選用，另行購買）

滑軌套件包裝內容物：
套件零件：下列圖解顯示在機櫃中安裝伺服器時所需的項目。

ThinkSystem SR950
機架安裝指示
請檢閱機櫃隨附的文件，以取得安全資訊、纜線安裝資訊和下列準則：
• 參閱伺服器
• 請勿擋住任何通風孔；通常情況下，背面 15 公分（6 吋）以及正面 5 公分（2 吋）的通風空間即可

提供良好通風。
• 請勿敞開機架中的未使用空間。請使用填充板避免熱氣反覆循環。
• 請一律將伺服器安裝在前門及後門均有孔洞的機架中，或安裝在配備有後門熱交換器的機架中。
• 請由機櫃底端開始規劃裝置安裝。
• 將重量最重的裝置安裝在機櫃底部。
• 請勿同時將多部裝置伸出機櫃。
• 確認前 EIA 凸緣前方的空間，足以滿足邊條最小間隙 50 公釐（1.97 吋）的需求。
• 確認後 EIA 凸緣後方的空間，足以滿足纜線整理和佈放的需求。
• 請將伺服器安裝在符合下列要求的機架中：

- 前裝載凸緣和前門內部之間的最小深度為 70 公釐（2.76 吋）。
- 後裝載凸緣和後門內部之間的最小深度為 150 公釐（5.9 吋）。
- 正面和背面裝載凸緣之間的最小深度為 711.2 公釐（28 吋），最大深度為 914.4 公釐（36 吋），

以支援纜線整理臂的使用。

機架安全

警告：
抬動時，請遵循安全技術規範操作。

警告：
請勿將任何物件置於機架裝載式
裝置的頂端。

如果有任何項目遺漏或損壞，請洽詢購買處。

1

危險
• 機櫃校平板一律調低。
• 務必將安定板托架安裝在機櫃上。
• 一律從機櫃底部開始安裝伺服器和選

用裝置。
• 最重的裝置一律安裝在機櫃底端。

18-32 公斤
39-70 磅

32-55 公斤
70-121 磅

55-100 公斤
121-200 磅

設定手冊 以瞭解室溫上限。

六角螺絲
(x4)



機架裝載模板
正面

機架裝載模板
背面

1U

鎖上螺絲固定
導軌，再安裝

伺服器

選用的上層出貨
托架適用的螺絲

1U

選用的下層出貨
托架適用的螺絲

選用的下層
出貨托架

選用的上層
出貨托架

附註：如果機架導軌上
是圓孔，請使用安裝套
件中的 M5 彈片螺帽。

M5 彈片螺帽

伺服器的 EIA 托架

導軌

籠罩螺帽
籠罩螺帽

導軌

在導軌
都已安
裝後，
鎖上螺

絲* 固定
伺服器

將伺服器安裝在機架中

識別伺服器的機架空間。將模板與機架上的孔對齊，確定模板沒有與任何已安裝的裝置重疊。

2

鎖上螺絲固定導軌，
再安裝伺服器

*附註：如果您未訂購選用的出
貨托架套件，請使用滑軌套件
隨附的 M5 六角螺絲。



安裝 M5 螺帽1 收合兩個導軌2

將導軌安裝到機架中3 將導軌固定至機架4

卸下伺服器元件5

籠罩
螺帽 彈片螺帽

導軌前部

LEFT FRONT

導軌後部

後 EIA 
凸緣

支柱

固定鉤

螺紋孔

固定鉤

支柱

螺紋孔

鎖定鉤鬆
開按鈕

鎖定鉤鬆
開按鈕

前 EIA 
凸緣

M5 六角
螺絲

M5 六角
螺絲

1.  將導軌的底緣與您要放置伺服器的最底部 U 對齊，然後將導軌支柱與 EIA 凸緣上的孔對齊。
2.  將後端導軌支柱穿過後 EIA 凸緣上的孔，然後咬合鎖定鉤。
3.  將前端導軌支柱穿過前 EIA 凸緣上的孔，然後咬合鎖定鉤。

附註：先將所有 M5 六角導軌螺絲鎖上但不要鎖緊，
然後將每個螺絲鎖緊至 30 吋-磅。

附註：
卸下伺服器元件以減輕伺服器重量，有助於安裝作業的進行（如需相關
指示，請參閱伺服器文件）。

附註：
先安裝所有必
要的螺帽，再
安裝伺服器。

附註：
如果導軌未正確對齊，請按下導軌上的鎖定鉤鬆開按鈕以解開鎖定鉤；然後，卸下並重新放置導軌。

3

LEFT FRONT

55-100 公斤
121-200 磅

18-32 公斤
39-70 磅



裝上伺服器把手6 將伺服器安裝到機架中7

1.  將伺服器的後緣放在導軌上，將它略向內滑入，然後
卸下背面把手。

2.  將伺服器向內滑入，直到正面把手靠近 EIA 凸緣。
3.  卸下正面把手並將伺服器滑入機架中，直到伺服器完

全固定並抵住 EIA 凸緣。

把手

將伺服器固定在機架中8 重新安裝伺服器元件9
附註：
將所有十字型螺絲鎖上
但不要鎖緊，然後鎖緊
每個螺絲。

安裝出貨托架（選用）10 固定用於纜線整理的黏扣帶11

附註：
•  托架的安裝應緊靠住系統。
•  先將所有 M5 六角螺絲鎖上但不要鎖緊，然後鎖緊每個

螺絲。
•  必須安裝出貨托架，才能運送已安裝伺服器的機架。

附註：
•  佈放纜線時，請記得使纜線保持適度鬆馳，以免

纜線承受張力。
•  將纜線拉緊，以免掉落到 U 空間。

4

附註：
請確定所有把
手支柱都已固
定，再抬起。

支柱

黏扣帶插槽



從機架卸下伺服器
讓伺服器做好卸下準備1 卸下選用的出貨托架2

1. 關閉伺服器。
2. 拔下外部纜線。
3. 將纜線從伺服器上的紮線帶連接點鬆開。

3

從機架卸下伺服器4

5

卸下伺服器元件

附註：
卸下伺服器元件以減輕伺服器重量，有助於安裝作業的進行（如需
相關指示，請參閱伺服器文件）。

把手

5

1. 將伺服器向前滑動，當把手位置露出來時，將正
面把手裝上。

2. 小心將伺服器向前滑動，直到背面把手的位置露
出來。

3. 將背面把手裝上，然後將伺服器從機架中抬起。

從機架鬆開伺服器

55-100 公斤
121-200 磅

18-32 公斤
39-70 磅



6

Lenovo、Lenovo 標誌和 System x 是 Lenovo 於美國及（或）其他國家或地區之商標。Microsoft 和 Windows 是 Microsoft Corporation 於美國及（或）其他國家或地區之
商標。其他公司、產品或服務名稱，可能是第三者的商標或服務標誌。

有限及限制權利注意事項：倘若資料或軟體係依據美國聯邦總務署 (General Services Administration, GSA) 的合約交付，其使用、重製或揭露須符合合約編號 
GS-35F-05925 之規定。

6 從機架卸下導軌和 M5 螺帽

鏈結

1. 卸下導軌上的螺絲（每個導軌兩個螺絲，前部和後部
各一個）。

2. 按下導軌上的   以解開鎖定鉤，並將支
柱從 EIA 凸緣上的孔中滑出，以將導軌從機架卸下。

3. 從機架卸下 M5 籠罩螺帽或彈片螺帽。

後 EIA 
凸緣

支柱

固定鉤

螺紋孔

固定鉤

支柱

螺紋孔

鎖定鉤鬆
開按鈕

鎖定鉤鬆
開按鈕

尋求支援的途徑

Lenovo ThinkSystem SR950 資訊中心
（有關安裝硬體選用配備和配置系統的詳細資訊）
http://thinksystem.lenovofiles.com/
help/topic/7X12/introduction.html

Lenovo Press
（產品手冊和白皮書）
https://lenovopress.com/

Lenovo System x 伺服器論壇
https://forums.lenovo.com/
t5/Datacenter-Systems/ct-p/sv_eg

Lenovo 支援中心 – SR950
（包含驅動程式和軟體）
http://datacentersupport.lenovo.com/
products/servers/thinksystem/sr950/

Lenovo 產品安全性諮詢
https://support.lenovo.com/
us/en/product_security/home

Lenovo Server Proven （相容性資訊）
http://www.lenovo.com/us/en/serverproven/

鎖定鉤鬆開按鈕

http://thinksystem.lenovofiles.com/help/topic/7X12/introduction.html
http://datacentersupport.lenovo.com/products/servers/thinksystem/sr950/
https://support.lenovo.com/us/en/product_security/home
https://forums.lenovo.com/t5/Datacenter-Systems/ct-p/sv_eg
https://lenovopress.com/
http://www.lenovo.com/us/en/serverproven/



