
机架安装指南

导轨套件项目列表

该导轨套件适用于立式服务器和 2U 四节点机柜。每个导轨套件包含以下部件：

1 一根左导轨

2 一根右导轨

注：查看导轨前端的文字，确定该导轨是左导轨还是右导轨。
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将导轨安装到机架上

注：对于立式服务器安装，请在安装机架前将滑锁和导轨盖装到导轨上。有关外盖安装和其他立式
到机架式转换套件的说明，请参阅您的立式服务器对应的《设置指南》。

步骤 1. 握住一根导轨的后端并将其压缩到最小长度。

图1. 压缩导轨

步骤 2. 将从导轨后端延伸的支柱与后部 EIA 凸缘中的孔对齐；然后推入导轨，直至滑锁在 EIA
凸缘边缘“咔嗒”一声锁定到位。

图2. 安装导轨的后端

1 正面滑锁 2 背面滑锁
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步骤 3. 安装导轨的前端。

图3. 安装导轨的前端

a. 向正面拉动导轨。

b. 按住蓝色按钮打开正面滑锁。

c. 将导轨前端的销钉与前部 EIA 凸缘中的孔对齐，向前拉动导轨；然后松开蓝色按
钮，使滑锁卡在 EIA 凸缘上。

注：为确保将导轨固定在方孔机架上，请检查销钉环是否已完全进入安装凸缘孔中。如果
不是，请轻轻摇动导轨，直至销钉环完全进入安装凸缘孔。检查两端以确保将导轨固定
好。

图4. 方形安装凸缘孔中的销钉 图5. 圆形安装凸缘孔中的销钉

步骤 4. 对另一导轨重复执行以上三步。
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将服务器装入导轨

步骤 1. 对于 2U 四节点机柜，可从机柜中卸下所有节点、电源模块单元、风扇和 SMM 来减轻重
量。

图6. 卸下组件以减轻机柜重量

步骤 2. 将机柜或机箱与导轨对齐并置于导轨之上；然后将其沿着导轨滑入机架。

图7. 将 2U 四节点机柜装入导轨
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图8. 将立式服务器装入导轨

警告：
安装立式服务器的过程中，请采用安全的搬抬方式。

步骤 3. 固定好松不脱螺钉。

步骤 4. 重新安装您卸下的所有服务器组件。
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从导轨中卸下服务器

步骤 1. 对于 2U 四节点机柜，可从机柜中卸下所有节点、电源模块单元、风扇和 SMM 来减轻重
量。

步骤 2. 将松不脱螺钉拧松。

步骤 3. 将机柜或机箱从机架中轻轻拉出；然后，抓住服务器的两侧并根据需要调整手的位置将其
小心地从导轨中卸下。

警告：
跌落危险。

警告：
安装立式服务器的过程中，请采用安全的搬抬方式。

步骤 4. 重新安装您卸下的所有服务器组件。
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从机架中卸下导轨

步骤 1. 按住导轨前端的蓝色按钮，以松开卡住机架凸缘的正面滑锁；然后，将导轨向背面轻推，
直至销钉从 EIA 凸缘孔中脱离。

图9. 从正面安装凸缘上松开导轨

步骤 2. 一只手握住导轨，另一只手拉动背面滑锁，以便从背面安装凸缘上松开导轨；然后，从机
架中卸下导轨。

注：移动到机架机柜的背面，以便更容易对背面滑锁进行操作。

图10. 从背面安装凸缘上松开导轨

步骤 3. 对另一导轨重复执行前两步，将其卸下。
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