
機架安裝手冊

滑軌套件項目清單
此滑軌套件適用於直立式伺服器和 2U、四節點機體。每個滑軌套件包含下列零件：

1 一個左滑軌

2 一個右滑軌

附註：查看滑軌前端的文字，以識別該滑軌是左滑軌還是右滑軌。
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將滑軌安裝到機架
附註：如果是安裝直立式伺服器，請先將閂鎖和滑軌蓋板裝在滑軌上，再安裝機架。如需安裝蓋板和直立式
轉機架式轉換套件的指示，請參閱您的直立式伺服器的設定手冊。

步驟 1. 抓住一條滑軌的後端，並將其壓縮到最小長度。

圖例1. 壓縮滑軌

步驟 2. 將從滑軌後端延伸出去的立柱對齊背面 EIA 凸緣孔洞；接著，推入滑軌，直到閂鎖卡入 EIA
凸緣附近定位。

圖例2. 安裝滑軌後端

1 前閂鎖 2 後閂鎖
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步驟 3. 安裝滑軌前端。

圖例3. 安裝滑軌前端

a. 將滑軌往正面拉動。

b. 按住藍色按鈕以開啟前閂鎖。

c. 將滑軌前端上的插腳對齊正面 EIA 凸緣孔洞，然後將滑軌往前拉；接著鬆開藍色按鈕，使閂
鎖接合 EIA 凸緣。

附註：若要確認滑軌已固定在方孔機架上，請檢查插腳，查看軸環是否完全在裝載凸緣孔洞中。如未
完全裝入，請輕輕搖動滑軌，直到可以看到裝載凸緣孔洞中的所有軸環。檢查兩端以確保滑軌固定。

圖例4. 方形裝載凸緣孔洞中的插腳 圖例5. 圓形裝載凸緣孔洞中的插腳

步驟 4. 對其他滑軌重複前三個步驟。
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將伺服器安裝到滑軌
步驟 1. 對於 2U、四節點機體，可從機體中卸下所有節點、電源供應器、風扇和 SMM，以減輕重量。

圖例6. 卸下元件以減輕機體重量

步驟 2. 將機體或機箱對齊並置於滑軌上；然後，將其沿著滑軌滑入機架中。

圖例7. 將 2U、四節點機體安裝到滑軌中
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圖例8. 將直立式伺服器安裝到滑軌中

警告：
如果是安裝直⽴式伺服器，請遵循安全規範來進⾏抬⾼作業。

步驟 3. 固定緊固螺絲。

步驟 4. 重新安裝所有已卸下的伺服器元件。

5



從滑軌卸下伺服器
步驟 1. 對於 2U、四節點機體，可從機體中卸下所有節點、電源供應器、風扇和 SMM，以減輕重量。

步驟 2. 鬆開緊固螺絲。

步驟 3. 輕輕將機體或機箱從機架中拉出；然後，抓住伺服器的兩側並視需要調整手的位置，小心地將伺
服器從滑軌上卸下。

警告：
掉落危險。

警告：
如果是安裝直⽴式伺服器，請遵循安全規範來進⾏抬⾼作業。

步驟 4. 重新安裝所有已卸下的伺服器元件。
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從機架卸下滑軌
步驟 1. 按住滑軌前端的藍色按鈕，以鬆開抓住機架凸緣的前閂鎖；然後，將滑軌輕輕向後推動，直到插腳

脫離 EIA 凸緣上的孔洞。

圖例9. 從前裝載凸緣上鬆開滑軌

步驟 2. 一隻手握住滑軌，另一隻手拉動後閂鎖，以便從後裝載凸緣鬆開滑軌；然後，從機架卸下滑軌。

附註：移動至機櫃的背面，以便更容易操作後閂鎖。

圖例10. 從後裝載凸緣上鬆開滑軌

步驟 3. 對其他滑軌重複前兩個步驟，將其卸下。
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